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QQuueessttiioonn  NNoo..  11

TThhee  jjaawwss  ooff  aa  tthhrreeee--jjaaww  llaatthhee  cchhuucckk  aarree  aatt  ______________  aannggllee  ttoo  eeaacchh  ootthheerr..

A) 60° B) 120°

C) 180° D) 55°

Answer Key: B

QQuueessttiioonn  NNoo..  22

AA  ____________  iiss  uusseedd  ttoo  qquuiicckkllyy  cchheecckk  ttoo  sseeee  iiff  aann  iitteemm  iiss  wwiitthhiinn  aalllloowweedd  ttoolleerraanncceess..

A) Surface gauge B) Go (and no-go) gauge

C) Prototype D) Template

Answer Key: B

QQuueessttiioonn  NNoo..  33

WWhhiicchh  ooff  tthhee  ffoolllloowwiinngg  mmuusstt  bbee  hhaarrddeenneedd  ffoorr  uussee  iinn  aa  llaatthhee??

A) Live center B) Ball bearing live center

C) Dead center D) Revolving center

Answer Key: C

QQuueessttiioonn  NNoo..  44

CCrreeaattiinngg  aa  ccoonniiccaall  hhoollee  ttoo  mmaakkee  tthhee  hheeaadd  ooff  aa  ssccrreeww  ttoo  ssiitt  fflluusshh  wwiitthh  tthhee  ssuurrffaaccee  ooff  tthhee  ccoommppoonneenntt  iiss  ccaalllleedd--

A) Spot-facing B) Drilling

C) Counter-boring D) Counter-sinking

Answer Key: D

QQuueessttiioonn  NNoo..  55

WWhhiicchh  aammoonngg  tthhee  ffoolllloowwiinngg  oonn  aa  llaatthhee  iiss  uusseedd  ttoo  ggiivvee  ddeepptthh  ooff  ccuutt  ffoorr  ppllaaiinn  ttuurrnniinngg  ooppeerraattiioonn??

A) Tailstock B) Top slide

C) Headstock D) Cross-slide

Answer Key: D

QQuueessttiioonn  NNoo..  66

TThhee  ccoommppoouunndd  rreesstt  iiss  mmoouunntteedd  oonn  tthhee  ccrroossss  sslliiddee  aanndd  hhaass  aa  cciirrccuullaarr  bbaassee  ggrraadduuaatteedd  iinn--

A) Degrees B) Inches

C) Millimetres D) Radians

Answer Key: A



QQuueessttiioonn  NNoo..  77

TTaappss  aarree  ssuurrffaacceess  ttrreeaatteedd  ttoo--

A) Improve the appearance B) Improve the wear resistance property

C) Reduce the surface hardness D) Avoid lubrication

Answer Key: B

QQuueessttiioonn  NNoo..  88

DDeepptthh  ooff  ccuutt  iiss  eexxpprreesssseedd  iinn--

A) Revolutions per minute B) Degrees

C) Metres per minute D) Millimetres

Answer Key: D

QQuueessttiioonn  NNoo..  99

WWhheenn  tthhee  ttooooll  iiss  sseett  ffoorr  tthhrreeaaddiinngg,,  iitt  iiss  aalliiggnneedd  wwiitthh  tthhee  wwoorrkk  bbyy  uussiinngg  aa--

A) Try square B) Centre gauge

C) Plug gauge D) Template

Answer Key: B

QQuueessttiioonn  NNoo..  1100

TThhee  mmoosstt  iimmppoorrttaanntt  pprrooppeerrttyy  ooff  aannyy  lluubbrriiccaanntt  iiss  iittss--

A) Viscosity B) Flash point

C) Fire point D) Melting point

Answer Key: A

QQuueessttiioonn  NNoo..  1111

FFoorr  hhiigghh--ssppeeeedd  mmaacchhiinniinngg  iinn  ccaasstt  iirroonn,,  uussiinngg  ______________  iiss  aa  ggoooodd  cchhooiiccee  ooff  ccuuttttiinngg  fflluuiidd..

A) Compressed air B) Kerosene

C) Grease D) Soft water

Answer Key: A

QQuueessttiioonn  NNoo..  1122

TToolleerraannccee  iiss  ggiivveenn  ttoo  tthhee  ppaarrtt  ssiizzee  ttoo--

A) Increase the production B) Decrease the production

C) Finish the components approximately D) Produce the parts  within  the required permissible  size

error

Answer Key: D

QQuueessttiioonn  NNoo..  1133

BBrraazziinngg  iiss  aa  pprroocceessss,,  iinn  wwhhiicchh  nnoonn--ffeerrrroouuss  ffiilllleerr  mmeettaall  hhaavviinngg  aa  mmeellttiinngg  ppooiinntt--

A) Above 427° C but lower than that of base metal is used B) Below 427° C but lower than that of base metal is used



C) Above 427° C but above that of base metal is used D) Below 427° C but above that of base metal is used

Answer Key: A

QQuueessttiioonn  NNoo..  1144

WWhhyy  iiss  fflluuxx  uusseedd  iinn  bbrraazziinngg??

A) To join the base metal firmly B) To speed up brazing process

C) To prevent oxidation and contamination of the base metal

and filler metal

D) To make the final joint clean

Answer Key: C

QQuueessttiioonn  NNoo..  1155

TThhee  bbrraazziinngg  ffiilllleerr  rroodd  iiss  mmaaddee  ooff--

A) Iron B) Brass

C) Tin D) Lead

Answer Key: B

QQuueessttiioonn  NNoo..  1166

WWhhiicchh  ppaaiirr  ooff  tthhee  ffoolllloowwiinngg  ooppeerraattiioonnss  oofftteenn  uusseess  mmuullttiippooiinntt  ccuuttttiinngg  ttoooollss??

A) Milling and drilling B) Drilling and turning

C) Turning and milling D) Milling and planing

Answer Key: A

QQuueessttiioonn  NNoo..  1177

TToo  rreedduuccee  iinntteerrnnaall  ssttrreesssseess  ooff  aa  hhaarrddeenneedd  ttooooll,,  tthhee  mmeetthhoodd  ooff  hheeaatt  ttrreeaattmmeenntt  ggeenneerraallllyy  aapppplliieedd  iiss--

A) Stabilising B) Annealing

C) Normalising D) Tempering

Answer Key: D

QQuueessttiioonn  NNoo..  1188

WWhhiicchh  mmaatteerriiaall  iiss  ccoonnssiiddeerreedd  ttoo  bbee  tthhee  bbeesstt  ffoorr  aa  ssuurrffaaccee  ppllaattee  dduuee  ttoo  iittss  ssuurrffaaccee  hhaarrddnneessss,,  llooww  tthheerrmmaall  eexxppaannssiioonn,,

nnoo  rruusstt  oorr  ccoorrrroossiioonn,,  lliittttllee  wwaarrppiinngg,,  aanndd  lloonngg  wweeaarr  lliiffee  aattttrriibbuutteess??

A) Granite B) Wrought iron

C) Mild steel D) Copper

Answer Key: A

QQuueessttiioonn  NNoo..  1199

FFoorr  MMeettrriicc  tthhrreeaaddss,,  tthhee  ttaappppiinngg  ddrriillll  ssiizzee  ccaann  bbee  ccaallccuullaatteedd  bbyy  ssuubbttrraaccttiinngg  tthhee--

A) Pitch from the tap size (thread diameter) B) 0.5 of pitch from the tap size

C) Pitch from 0.5 times the tap size D) Tap size from the pitch

Answer Key: A

QQuueessttiioonn  NNoo..  2200



TThhee  pprroocceessss  wwhhiicchh  uusseess  lloooossee  aabbrraassiivveess  ffoorr  ffiinniisshhiinngg  ooff  ffllaatt  ssuurrffaacceess  iiss  kknnoowwnn  aass--

A) Milling B) Filing

C) Lapping D) Tapping

Answer Key: C

QQuueessttiioonn  NNoo..  2211

WWhhiicchh  ooff  tthhee  ffoolllloowwiinngg  iiss  NNOOTT  aa  ppaarrtt  ooff  ddrriilllliinngg  mmaacchhiinnee??

A) Tailstock B) Spindle

C) Column D) Base

Answer Key: A

QQuueessttiioonn  NNoo..  2222

WWhhiicchh  ooff  tthhee  ffoolllloowwiinngg  iiss  tthhee  ttyyppee  ooff  ggrriinnddiinngg  wwhheeeell  bboonndd((ss))??

A) Vitrified bond B) Resinoid bond

C) Shellac bond D) All of the options

Answer Key: D

QQuueessttiioonn  NNoo..  2233

WWhheenn  ssuumm  ooff  wweeddggee  aannggllee  aanndd  ffllaannkk  aannggllee  iiss  ggrreeaatteerr  tthhaann  9900°°,,  tthhee  rraakkee  aannggllee  iiss  ccoonnssiiddeerreedd  ttoo  bbee--

A) Positive B) Neutral

C) Negative D) None of the options

Answer Key: C

QQuueessttiioonn  NNoo..  2244

CCaappssttaann  aanndd  ttuurrrreett  llaatthheess  aarree--

A) Not lathes B) Semi automatic lathes

C) Used only in the tool room for precision work D) Used for wood work only

Answer Key: B

QQuueessttiioonn  NNoo..  2255

PPiittss  ooccccuurrrriinngg  oonn  tthhee  rraakkee  ffaaccee  ooff  tthhee  ttooooll  aatt  ssoommee  ddiissttaannccee  ffrroomm  tthhee  ccuuttttiinngg  eeddggee  iiss  ccaalllleedd--

A) Crater wear B) Flank wear

C) Abrasive wear D) Adhesive (or attrition) wear

Answer Key: A

QQuueessttiioonn  NNoo..  2266

TThhee  CCNNCC  ccooddee  GG7722  iinn  llaatthhee  iiss  ffoorr--

A) Tool nose radius compensation left B) Thread cutting

C) Turning cycle D) Facing cycle

Answer Key: D



QQuueessttiioonn  NNoo..  2277

WWhhaatt  sshhoouulldd  NNEEVVEERR  bbee  ddoonnee  iimmmmeeddiiaatteellyy  aafftteerr  aa  bbuurrnn??

A) Cool the burn with cool running water for 20 minutes B) Cover with sterile, non-adhesive bandage or clean cloth

C) Apply butter D) Treat the pain from a burn with paracetamol or ibuprofen

Answer Key: C

QQuueessttiioonn  NNoo..  2288

TThhee  ssiiddee  ccuuttttiinngg  eeddggee  aannggllee  iiss  tthhee  aannggllee  bbeettwweeeenn  tthhee--

A) Tool face and line parallel to the base B) Side cutting edge and the line extending the shank

C) Minor flank and a line normal to the base D) Face and minor flank

Answer Key: B

QQuueessttiioonn  NNoo..  2299

BBiillaatteerraall  ttoolleerraannccee  iiss  ffiixxeedd  oonn--

A) The upper side of the basic size B) The lower side of the basic size

C) Any one side of the basic size D) Both directions of the basic size

Answer Key: D

QQuueessttiioonn  NNoo..  3300

WWhhiicchh  ooff  tthhee  ffoolllloowwiinngg  iiss  uusseedd  ttoo  hhoolldd  rreeccttaanngguullaarr  aanndd  ootthheerr  nnoonn--ccyylliinnddrriiccaall  sshhaappeess  ffoorr  ttuurrnniinngg??

A) Three-jaw-chuck B) Four-jaw-chuck

C) Collet chuck D) Magnetic chuck

Answer Key: B

QQuueessttiioonn  NNoo..  3311

WWhhiicchh  ooff  tthhee  ffoolllloowwiinngg  iiss  TTRRUUEE  wwiitthh  rreessppeecctt  ttoo  tthhee  ddeeaadd  cceenntteerr  iinn  aa  llaatthhee??

A) Typically fully hardened B) The axis of the dead centre will be generally coinciding

with the axis of the spindle

C) Does not rotate in operation D) All of the options

Answer Key: D

QQuueessttiioonn  NNoo..  3322

WWhhiicchh  aammoonngg  tthhee  ffoolllloowwiinngg  iiss  NNOOTT  aa  ggeenneerraall  ffeeaattuurree  ooff  tthhee  ttaaiillssttoocckk??

A) Provides rotational power for lathe operations B) Drills can be mounted on it

C) Dead-centre is mounted on it D) Can be used for taper turning by the offset method

Answer Key: A

QQuueessttiioonn  NNoo..  3333

TTooooll  mmaakkeerr''ss  bbuuttttoonnss  aarree  ssmmaallll  ddrriilllleedd  ppoossttss  uusseedd  ffoorr--

A) Positioning the workpiece for boring B) Clamping a single-point cutting tool



C) Lubricating the guideways D) Clamping the compound rest

Answer Key: A

QQuueessttiioonn  NNoo..  3344

WWhhiicchh  ooff  tthhee  ffoolllloowwiinngg  iiss  kknnoowwnn  aass  aa  uunniivveerrssaall  cchhuucckk??

A) Four-jaw independent chuck B) Three-jaw chuck

C) Magnetic chuck D) Collet chuck

Answer Key: B

QQuueessttiioonn  NNoo..  3355

WWhhaatt  eeffffeeccttiivvee  cchhaannggee  wwiillll  ooccccuurr  ttoo  tthhee  ttooooll  ggeeoommeettrryy  iiff  tthhee  ccuuttttiinngg  ttooooll  iiss  sseett  bbeellooww  tthhee  cceennttrree  hheeiigghhtt  ooff  tthhee  wwoorrkkppiieeccee

iinn  aa  llaatthhee??

A) Front clearance angle increases B) Front clearance angle decreases

C) Front clearance angle becomes zero D) End relief angle becomes zero

Answer Key: A

QQuueessttiioonn  NNoo..  3366

TThhee  mmoosstt  wwiiddeellyy  uusseedd  ddrriillll  bbiittss  aarree  mmaaddee  ffrroomm--

A) Cast iron B) Mild steel

C) High-speed steel D) Wrought iron

Answer Key: C

QQuueessttiioonn  NNoo..  3377

WWhhiicchh  ooff  tthhee  ffoolllloowwiinngg  aanngglleess  iinn  aa  llaatthhee  ttooooll  hheellppss  iinn  tthhee  eeaassyy  ffllooww  ooff  cchhiippss??

A) Rake angle B) Front clearance angle

C) Side clearance angle D) Back clearance angle

Answer Key: A

QQuueessttiioonn  NNoo..  3388

CChhoooossee  tthhee  ccoorrrreecctt  ffoorrmmuullaa  ttoo  ffiinndd  tthhee  ddiiaammeetteerr  ooff  tthhee  jjoobb  ((dd))  iinn  mmmm,,  iiff  tthhee  ccuuttttiinngg  ssppeeeedd  ((vv))  iinn  mm//mmiinn  aanndd  rreevvoolluuttiioonnss

ppeerr  mmiinnuuttee  ((nn))  aarree  ggiivveenn..

A) d = (1000 × v) / (π × n) B) d = (π × n) / (1000 × v)

C) d = (1000 × π) / (v × n) D) d = (1000 × n) / (π × v)

Answer Key: A

QQuueessttiioonn  NNoo..  3399

WWhhiillee  tthhrreeaadd  ccuuttttiinngg  oonn  aa  llaatthhee  bbyy  uussiinngg  ssiinnggllee--ppooiinntt--ttooooll,,  tthhee  ttooooll  mmoovveess  iinn  aa  ppaatthh  ccaalllleedd--

A) Epicycloid B) Cycloid

C) Rake D) Helix

Answer Key: D

QQuueessttiioonn  NNoo..  4400



GGrraapphhiittee  iiss  aa  ttyyppee  ooff--

A) Liquid lubricant B) Gaseous lubricant

C) Solid lubricant D) Semi-solid lubricant

Answer Key: C

QQuueessttiioonn  NNoo..  4411

IInn  ssiinnggllee--ppooiinntt  ccuuttttiinngg  ttooooll  ggeeoommeettrryy,,  tthhee  hhoorriizzoonnttaall  ttoopp  ssuurrffaaccee  aaddjjaacceenntt  ttoo  tthhee  ccuuttttiinngg  eeddggeess  iiss  kknnoowwnn  aass  tthhee--

A) Shank B) Face

C) Flank D) Base

Answer Key: B

QQuueessttiioonn  NNoo..  4422

FFiirreess  ccaauusseedd  bbyy  ppeettrrooll  aanndd  ddiieesseell  bbeelloonngg  ttoo  tthhee  ccaatteeggoorryy--

A) Class A B) Class B

C) Class C D) Class D

Answer Key: B

QQuueessttiioonn  NNoo..  4433

IIddeennttiiffyy  wwhhiicchh  ooff  tthhee  ffoolllloowwiinngg  iiss  aa  vvaalliidd  ttyyppee  ooff  bbrraazziinngg??

A) Torch brazing B) Resistance brazing

C) Induction brazing D) All of the options

Answer Key: D

QQuueessttiioonn  NNoo..  4444

WWhhiicchh  ooff  tthhee  ffoolllloowwiinngg  iiss  tthhee  hhaarrddeesstt  ccuuttttiinngg  ttooooll  mmaatteerriiaall??

A) Diamond B) Ceramics

C) Cermets D) Cemented carbide

Answer Key: A

QQuueessttiioonn  NNoo..  4455

TThhee  ttwwoo  rraakkee  aanngglleess  ooff  aa  llaatthhee  ccuuttttiinngg  ttooooll  aarree--

A) Front rake and back rake B) Top rake and bottom rake

C) Back rake and side rake D) Left rake and right rake

Answer Key: C

QQuueessttiioonn  NNoo..  4466

TThhee  mmaaiinn  bbooddyy  ((bbaacckkwwaarrdd  ppaarrtt))  ooff  tthhee  ccuuttttiinngg  ttooooll  wwhhiicchh  iiss  hheelldd  bbyy  tthhee  ttooooll  ppoosstt,,  iiss  kknnoowwnn  aass  tthhee--

A) Face B) Flank

C) Heel D) Shank

Answer Key: D



QQuueessttiioonn  NNoo..  4477

WWhhiicchh  aammoonngg  tthhee  ffoolllloowwiinngg  llooccaattoorrss  iiss  bbeesstt  ssuuiitteedd  ffoorr  llooccaattiinngg  aa  rroouunndd--sshhaappeedd  jjoobb??

A) Pin-type locator B) Adjustable-stop locator

C) Vee locator D) None of the options

Answer Key: C

QQuueessttiioonn  NNoo..  4488

CCaassee  hhaarrddeenniinngg  iiss  ddoonnee  ttoo--

A) Improve wear-resistance B) Reduce impact-resistance

C) Reduce the durability D) Reduce the toughness

Answer Key: A

QQuueessttiioonn  NNoo..  4499

SStteeeellss  wwiitthh  aa  ccaarrbboonn  ccoonntteenntt  ooff  mmoorree  tthhaann  00..88%%  aarree  kknnoowwnn  aass--

A) Hypoeutectoid steels B) Eutectoid steels

C) Hypereutectoid steels D) Pure ferrite

Answer Key: C

QQuueessttiioonn  NNoo..  5500

WWhhiicchh  ooff  tthhee  ffoolllloowwiinngg  iiss  aa  ssoolliidd  ccaarrbbuurriizziinngg  mmaatteerriiaall??

A) Charcoal B) Petrol

C) Ammonia D) Kerosene

Answer Key: A

QQuueessttiioonn  NNoo..  5511

IIddeennttiiffyy  tthhee  FFAALLSSEE  ssttaatteemmeenntt  aabboouutt  aalluummiinniiuumm..

A) It is ductile B) It is not malleable

C) It reacts with alkalis D) It conducts electricity

Answer Key: B

QQuueessttiioonn  NNoo..  5522

GGuunn  mmeettaall  iiss  aann  aallllooyy  ooff--

A) Tin and lead B) Iron, carbon and zinc

C) Copper, tin and zinc D) Lead and phosphorus

Answer Key: C

QQuueessttiioonn  NNoo..  5533

MMeettaallss  ccaann  bbee  hhaammmmeerreedd  oorr  ''rroolllleedd''  iinnttoo  tthhiinn  sshheeeettss  bbyy  aa  pprrooppeerrttyy  kknnoowwnn  aass--

A) Elasticity B) Malleability

C) Toughness D) Tensile strength



Answer Key: B

QQuueessttiioonn  NNoo..  5544

IIddeennttiiffyy  tthhee  55SS  pprriinncciippllee  tthhaatt  bbeesstt  ddeennootteess  tthhee  lliinnee::  ""CClleeaann  tthhee  wwoorrkk  aarreeaa  bbyy  ccoonndduuccttiinngg  aa  cclleeaannuupp  ccaammppaaiiggnn..""

A) Seiri B) Seiketsu

C) Shitsuke D) Seiso

Answer Key: D

QQuueessttiioonn  NNoo..  5555

IIff  tthhee  zzeerroo  mmaarrkkiinngg  oonn  tthhee  cciirrccuullaarr  ssccaallee  iiss  aabboovvee  tthhee  mmaaiinn  ssccaallee  rreeffeerreennccee  lliinnee  ooff  aa  mmiiccrroommeetteerr,,  aanndd  tthhee  ffaacceess  ooff  tthhee

ssppiinnddllee  aanndd  tthhee  aannvviill  ttoouucchh  eeaacchh  ootthheerr,,  iitt  iiss  kknnoowwnn  aass--

A) Negative-zero error B) Positive-zero error

C) No-zero error D) Scale error

Answer Key: A

QQuueessttiioonn  NNoo..  5566

IItt  iiss  nneecceessssaarryy  ttoo  wweeaarr  ____________  ttoo  pprrootteecctt  eeyyeess  ffrroomm  ffllyyiinngg  oobbjjeeccttss..

A) Goggles B) Apron

C) Gloves D) Boots

Answer Key: A

QQuueessttiioonn  NNoo..  5577

______________  aarree  sshhaarrpp  ttoooollss  bbyy  mmeeaannss  ooff  wwhhiicchh  lliinneess  aarree  ddrraawwnn  wwhhiillee  mmaarrkkiinngg  oonn  aa  jjoobb..

A) Scribers B) Stencils

C) French curves D) Surface plates

Answer Key: A

QQuueessttiioonn  NNoo..  5588

AA  llaatthhee  wwiitthh  aa  hheexxaaggoonnaall  rroottaattaabbllee  hheeaadd,,  ddiirreeccttllyy  mmoouunntteedd  oonn  tthhee  ssaaddddllee,,  ccaappaabbllee  ooff  ppeerrffoorrmmiinngg  mmuullttiippllee  ooppeerraattiioonnss  iiss

kknnoowwnn  aass  aa//aann--

A) Turret lathe B) Speed lathe

C) Bench lathe D) Engine lathe

Answer Key: A

QQuueessttiioonn  NNoo..  5599

TThhee  aannggllee  bbeettwweeeenn  tthhee  ssiiddee  ffllaannkk  aanndd  tthhee  lliinnee  ppaassssiinngg  tthhrroouugghh  tthhee  ttiipp  ppeerrppeennddiiccuullaarr  ttoo  tthhee  bbaassee  ((tthhee  aannggllee  bbeeiinngg

mmeeaassuurreedd  iinn  aa  ppllaannee  ppeerrppeennddiiccuullaarr  ttoo  tthhee  ttooooll  aaxxiiss))  iiss  kknnoowwnn  aass  tthhee--

A) End-cutting edge angle B) Side-relief angle

C) End-relief angle D) Side-cutting edge angle

Answer Key: B

QQuueessttiioonn  NNoo..  6600



TThhee  ssiizzee  ooff  tthhee  hhoollee  iiss  kkeepptt  ccoonnssttaanntt  aanndd  sshhaafftt  ssiizzeess  vvaarriieedd  ttoo  oobbttaaiinn  vvaarriioouuss  ttyyppeess  ooff  ffiittss  iinn  tthhee--

A) Hole-basis system B) Shaft-basis system

C) Clearance fit D) Transition fit

Answer Key: A

QQuueessttiioonn  NNoo..  6611

TThhee  ssmmaalllleesstt  ddiiaammeetteerr  ooff  aa  ssccrreeww  tthhrreeaadd  iiss  tthhee--

A) Major diameter B) External thread

C) Minor diameter D) Internal thread

Answer Key: C

QQuueessttiioonn  NNoo..  6622

AAnn  aaccccuurraattee  rreeccttaanngguullaarr  bbaarr,,  hhaavviinngg  ttwwoo  rroolllleerrss  aatt  tthhee  eennddss,,  uusseedd  ttoo  mmeeaassuurree  aanngglleess  iiss  kknnoowwnn  aass  tthhee--

A) Sine bar B) Bevel protractor

C) Centre head D) Try square

Answer Key: A

QQuueessttiioonn  NNoo..  6633

WWhheenn  hheeaatt  iiss  ccrreeaatteedd  bbyy  aa  rraappiiddllyy  aalltteerrnnaattiinngg  ccuurrrreenntt  iinndduucceedd  iinnttoo  tthhee  wwoorrkkppiieeccee  bbyy  aann  aaddjjaacceenntt  ccooiill,,  iitt  iiss  kknnoowwnn  aass--

A) Torch brazing B) Induction brazing

C) Furnace brazing D) Dip brazing

Answer Key: B

QQuueessttiioonn  NNoo..  6644

TThhee  ddiissttaannccee  ffrroomm  aa  ppooiinntt  oonn  aa  ssccrreeww  tthhrreeaadd  ttoo  tthhee  ccoorrrreessppoonnddiinngg  ppooiinntt  oonn  tthhee  nneexxtt  tthhrreeaadd,,  mmeeaassuurreedd  ppaarraalllleell  ttoo  tthhee

aaxxiiss  iiss  ccaalllleedd--

A) Pitch B) Crest

C) Thread angles D) Effective diameter

Answer Key: A

QQuueessttiioonn  NNoo..  6655

SSoofftt  ggrraaddee  ggrriinnddiinngg  wwhheeeellss  aarree  iinnddiiccaatteedd  wwiitthh  tthhee  aallpphhaabbeettiicc  lleetttteerrss--

A) A, B, C B) T, U, V

C) Q, R, S D) X, Y, Z

Answer Key: A

QQuueessttiioonn  NNoo..  6666

''MMeeddiiuumm--ssiizzee''  ggrriitt  oorr  tthhee  ggrraaiinn  ssiizzee  nnuummbbeerr  ((iinn  AANNSSII))  ooff  ggrriinnddiinngg  wwhheeeellss  iiss--

A) 16 B) 40

C) 120 D) 200



Answer Key: B

QQuueessttiioonn  NNoo..  6677

TThhee  GG  ccooddee  uusseedd  ffoorr  rraappiidd  ttrraavveerrssee  iinn  aa  CCNNCC  llaatthhee  iiss--

A) G71 B) G72

C) G01 D) G00

Answer Key: D

QQuueessttiioonn  NNoo..  6688

TThhee  GG  ccooddee  ffoorr  ''TTooooll  nnoossee  rraaddiiuuss  ccoommppeennssaattiioonn  lleefftt''  iinn  CCNNCC  iiss--

A) G41 B) G81

C) G40 D) G80

Answer Key: A

QQuueessttiioonn  NNoo..  6699

AA  ttaappeerriinngg  sstteeeell  ppllaattee  uusseedd  ttoo  rreemmoovvee  tthhee  ddrriillll  bbiitt,,  eettcc..  ffrroomm  tthhee  ssppiinnddllee  iiss  kknnoowwnn  aass  tthhee--

A) Drill chuck B) Drill sleeve

C) Socket D) Drill drift

Answer Key: D

QQuueessttiioonn  NNoo..  7700

TThhee  mmiinniimmuumm  mmeeaassuurreemmeenntt  tthhaatt  ccaann  bbee  mmaaddee  bbyy  aa  mmeeaassuurriinngg  ddeevviiccee  iiss  kknnoowwnn  aass  tthhee--

A) Positive zero error B) Least count

C) Negative zero error D) Precision

Answer Key: B

QQuueessttiioonn  NNoo..  7711

TThhee  pprroottrraaccttoorr  hheeaadd  ooff  aa  ccoommbbiinnaattiioonn  sseett  iiss  uusseedd  ttoo--

A) Drill a workpiece B) Locate centers of round work pieces

C) Measure angles D) Directly find the frequency

Answer Key: C

QQuueessttiioonn  NNoo..  7722

IInn  aa  ccaappssttaann  llaatthhee,,  tthhee  ttuurrrreett  iiss  mmoouunntteedd  oonn  tthhee--

A) Compound slide B) Spindle

C) Ram which is mounted on the saddle D) Headstock

Answer Key: C

QQuueessttiioonn  NNoo..  7733

WWhhiicchh  ooff  tthhee  ffoolllloowwiinngg  iiss  TTRRUUEE  wwiitthh  rreessppeecctt  ttoo  ccuuttttiinngg  ttoooollss??

A) Application of correct cutting fluid increases tool life B) Tool life will be very low when machining soft materials



C) When the cutting speed increases, the tool life increases D) If the depth of cut is increased for a given cutting speed,

the life of the tool increases

Answer Key: A

QQuueessttiioonn  NNoo..  7744

UUssiinngg  hhaattcchhiinngg  ttoo  ddiissppllaayy  ppaarrtt  ffeeaattuurreess  NNOOTT  sseeeenn  ffrroomm  tthhee  oouuttssiiddee,,  iiss  kknnoowwnn  aass--

A) Sectional view B) Front view

C) Isometric view D) Top view

Answer Key: A

QQuueessttiioonn  NNoo..  7755

TThhee  eexxtteerrnnaall  AACCMMEE  tthhrreeaadd  iiss--

A) Another name for BSW thread B) A standard 'V' thread

C) A  power  transmission  screw  thread  with  a  29°  angle

between flanks

D) A standard square thread

Answer Key: C


